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Bakgrund och metod



Lansstyrelsen i Stockholms lan har gett Stockholms I&ns museum i uppdrag att
dokumentera Sundby gards sagverk. Anlaggningar av det har slaget var forr mycket
talrika, men har under de senaste artiondena snabbt reducerats i antal.

P& kartan syns Sundby gard samt sagen som &r inringad. Ekonomiska kartan.

Dokumentationen av Sundby sdg bygger pa ett besok i augusti ar 2009.
Sammanstéllning samt ritningar ar gjorda av Niss Maria Legars. Fotografier ar tagna
av Elisabeth Boogh, Stockholms Ians museum.

Arkivsok har gjorts i Nordiska museets arkiv samt Riksarkivet. Ddr fanns dock
inget material som berorde sagverket. | skriften Sundby sateri genom tiderna
uppges Sundby gardsarkiv som kalla. Mgjligtvis finns bevarade rakenskaper och
annat material som skulle kunna ge storre kannedom om sagverket. Lansmuseet har
dock inte lyckats aterfinna detta.

Historiken om sagverket ar till storsta delen atergiven av Karl-Erik Larsson, som
tidigare arbetat vid sagen, samt dgarinnan Margareta Stenbock von Rosen.

Ulla Bergstrém, dotter till den tidigare sagférmannen Helge Sundberg har bistatt
med aldre fotografier.

Under Kapitlet produktionsutrustning och arbetsoperationer beskrivs endast den
utrustning som finns bevarad idag. For att forsta produktionsutrustningen r det
ofrankomligt att inte beskriva sigverkets arbetsprocesser. Darfor ar arbetsprocessen
inarbetad i de beskrivningar som finns om maskinerna och 6vrig utrustning.

Allmént om sagar

Lange hoggs och sdgades timmer och annat virke med handverktyg. Tack vare
vattenkraften introducerades de mekaniska sagarna. Dessa var beroende av dammar



eller vattenfloden. Vid industrialismens insteg vid 1800-talets mitt kom de
angdrivna sagarna. Flertalet av dessa kom sedan att elektrifieras. Den aldsta
sagtypen, nickesagen, hade ett sagblad infastat i en ram av tra. Vid mitten av 1800-
talet infordes ramsagar med flera blad som i ett moment kunde klyva stocken i flera
brédor.

Fram emot sekelskiftet 1900 blev det vanligt att man vid de mindre sagverken
installerade cirkelsagar, som mgjliggjordes tack vare tekniken som nu hade blivit
tillracklingt forfinad for att tillverka tunna starka sagklingor. Cirkelsagen, liksom
hyveln och drevs ibland med vattenkraft, men dock vanligen med angkraft och
sedan med el.

Sagarna var installerade i enkla byggnader, oftast uppforda i ramverkskonstruktion,
och mestadels oppna pa flera sidor. Beroende pa terrangen kunde de ocksa uppféras
i tva vaningar.

Forr byggdes sagarna omedelart intill hav, sjo eller annat vattendrag. Pa sa vis
kunde timret férvaras i vattnet, sk sjolagring. Genom sjélagring kunde man skydda
virket mot torka samt svamp-och insektsangrepp.

Skogségaren fick betalt for sitt timmer efter grovliek och kvalitet, varfér en
timmermétning utfordes fore sagning. Detta utfordes vid sagverket eller direkt i
timmervéltorna ute vid avverkningsplatserna.

Sagverkens personal fick ofta yrkesnamn beroende pa arbetsuppgifter inom sagen.
Vid forsagningen fick forsagaren hjélp av en hjalpsagare. Kantaren arbetade i
kantverket och justeraren i justerverket. Sorteraren arbetade i sorterverket.
Virkesmataren métte in timret och tillnérde en opartisk virkesmatarforening,
eftersom bade séljare och kopare av timret var angelagna om att métningen blev
riktig.

Beroende pa produktionsinriktning delas sagverken in i olika kategorier;
husbehovssagverk, Legosagverk®, Handelssagverk?, Exportsagverk.

! Sma anlaggningar dar timmer vanligtvis forsdgas pa uppdrag av oftast skogsagande
bonder. Legoségen liknar husbehovssagen. Stundom fungerar sédana hér ségverk bade som
husbehovs- och legosagar.

2 En betydligt stdrre anlaggning an husbehovssagen och legosagverket. Har sker forsagning
for avsalu av timmer som forvarvats fran skogsagare. Oftast fanns virkestork och hyvleri
inom anlaggningen. Produktionen avyttrades inom landet som snickeri- och byggnadsvirke.



Breviks sag pa Ornd. Géstarbetare med timmer, omkring 1930. Troligtvis sag arbetsprocessen
liknande ut vid Sundby sag. Foto: Stockholms lans museum, 2009. Bildnr.:1x20051248h.

Sundby gard

Ar 1720 overtog Christina Taube Sundby efter sin mor. Garden var da nedbrunnen,
efter ryssarnas harjningar i skargarden. Under bérjan av 1720- talet pabérjade
Christina Taube och hennes make Evert Didrik Taube att ateruppfora Sundby gard.
Ar 1754 koptes gérden av Johan Rosir och har sedan dess gatt i arv. Ar 1854 &rvdes
garden av familjen Stenbock, och i och med detta, inleddes en omvalvande epok i
sateriets historia. Garden har gradvis omvandlats fran traditionell fideikomiss till ett
modernt familjeféretag som bl.a. driver skogsbruk, farjerederi och fastighetsbolag.
Sateriet har genom historien utdvat ett stort inflytande pa 6ns sociala, ekonomiska
och kulturella utveckling. An idag karaktariseras garden av sin kraftfulla roda
timmerbyggnad i karolinsk herrgardstradition. Sundby gard ar byggnadsminne
sedan 1987. Den dokumenterade sagen omfattas dock inte av detta skydd.
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En glimt fran Sndbység fr tiden som anléggningen var i bruk. Foto: Privat.

Historik om Sundby sag

Sundby gard hade tidigare en sag vid Léttringe. Detta var en ramsag, som drevs av
vattenkraft. Sagen i Lattringe 1ag dock sa till att den endast majliggjorde hantering
av timmer fran Ornd. Genom att flytta sagen till Brunnsviken kunde man utvidga
verksamheten till att dven bearbeta timmer som kom over havet fran andra 6ar, dér
garden hade sina utmarker.

Det ar oklart nar sdgen vid Brunnsviken uppférdes, men troligtvis ndgon gang
under 1920-30-talet. Sagen var i drift periodvis, beroende pa sasong och hade da
ungefar tio man anstéllda.

Tidvis var Sundby sdg snarare ett handelssagverk an husbehovssag eller legosag.
Sageriverksamheten bedrevs namligen under féretagsnamnet "Ornd sag och
hyvleri”. Under en period hade "Orné sdg och hyvleri” en egen skuta som fraktade
virket i skargarden. Skutan gjorde man sig dock av med under 1940-talet. Under de
tider nér sagen var i gang sagades runt 110-120 stockar om dagen. Det mesta virket
hdggs pa hosten. Darpa foljde sagningarbetet som oftast var avslutat i maj.

Generellt hade skérgardsvirket samre kvalitet an virket frdn fastlandet.
Skargardsvirket var mer kvistrikt och krokigt. Som en féljd av detta salde sagen
mycket slipers som anvandes for jarnvigsbyggen. For att ta fram detta kunde béade
krokigt och kvistigt virke anvandas.

Sagen anvandes i storre omfattning fram till 1980-talet och senast kring 1990-talets

slut. | dag ar det billigare att frakta hem virke fran fastlandet an att framstalla det
lokalt.

Milj6-och byggnadsbeskrivning
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Sagverksmiljon

Sagen ar uppford intill Brunnsviken, dar det aven finns en kaj som ar konstruerad av
bakar med pagjuten cement. | Brunnsviken flot stockarna i vantan pa uppforsling
till sdgen. Kring sagen finns delar av den bevarade jarnralsen kvar. Pa rélsen
transporterades virket pa vagnar/karror. Mellan sagen och vattnet finns delar av
kerattbanan® bevarad. Aven delar av vagnarna/karrorna ar till viss del bevarade (
hjul och hjulaxlar). Intill sgverket ligger ett bostadshus, dar sagférmannen tidigare
bodde.

1% & [
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Rals for transport av virke. Foto: Elisabeth oog Stockholms lans museum, 2009,
1dng20090854h.

Sagverket

Sagverksbyggnaden ar uppford av ramverkskonstruktion med enkla plankvaggar,
malade i Falu rodfarg. Byggnaden ar tackt av ett sadeltak med tvakupigt lertegel.
Mot sydost finns ett skarmtak, tackt av sinuskorrugerad plat.

Hyvleriet ar uppfort som tillbyggnad &t sydvast med ett sluttande pulpettak. Taket
ar tackt med galvaniserad och sinuskorrigerad plat. Aven hyvleriet har enkla
plankvéggar. Sagverket liksom hyvleriet ar forsett med bradgolv.

Kontoret ar uppfort mot sagverkets nordvastra gavel. Kontorsbyggnaden har
fasader av liggande spantad panel och ar tackt av tvakupigt lertegel. Mot oster finns
ett tvaluftsfonster med tre glasrutor i vardera bage. Intill fonstret finns entrén med
spegeldorr. Mot vaster finns tva fonster; det ena &r ett treluftsfonster med tre
glasrutor i vardera bage, det andra ett tvaluftsfonster med tre glasrutor i vardera
béage. Fonstren samt dorren har slata omfattningar. Invandigt &r kontoret klatt med
masonite pa vaggar och tak.

¥ Kedjetransportor



Sagverket fran oster. Foto: Elisabeth Boogh, Stockholms lans museurﬁ,
2009,1dng20090816h.

Kontoret. Norddstra fasaden. Foto: Elisabeth Boogh, Stockholms [&ns museum,
2009,1dng20090829h.

Virkesforradet

Byggnaden &r uppford i ramverkskonstruktion med slata plankvéaggar av kantade
brader. Sadeltaket &r tackt med sinuskorrugerad och galvaniserad plat. |
byggnadens nordvéstra del ligger spanrummet och i byggnadens mitt ligger

11
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virkesforradet med 6ppna hyllor. Ytterligare tva forradsutrymmen ligger at sydost.
Det ena fungerade som férrad for den masonite man kopte in for vidare avsalu.

R o e Ay i
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Virkesforradet fran stder. Fto: Elisabeth Boogh, Stockholms lans museum,
2009,1dng20090821h.
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nderna for att handla. Foto: Elisabeth Boogh,

-

2009,1dng20090823h.

Transformatorn



Byggnaden som &r kvadratisk ar uppford av lertegel pa en gjuten grund. Taket, ar
utformat som ett télttak, téckt av sinuskorrigerad och galvaniserad plat. Ingen
invandig beskiktning kunde géras av transformatorn, da byggnaden var last.

2009,1dng20090827h.
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Produktionsutrustning och arbetsoperationer vid
Sundby sag

Sundby sag drevs ursprungligen med angkraft. Fran denna era vittnar &n idag de
gjutna plintarna, dar det tidigare fanns utrustning for vedeldning och angmaskin.
Strémmen installerades i borjan av 1940-talet, da transformatorn uppfordes.

Timret drogs upp fran vattnet med hjalp av en katting, upp pa kerattbanan. Timret
hakades fast pa “katter” (stdl med piggar som kan liknas med en kattklo med
naglar) och denna var i sin tur ansluten till kdttingen. "Katter” liksom delar av
kerattbanan finns idag bevarade. Tidigare fanns ett kuggjul som hakades i varje
kattinglank och drog upp stocken till sagverket. Idag vittnar endast gjutna plintar i
sagverkets norra dnde, om kugghijul och remskiva som tidigare fanns har.

Under senare delen av sagverksamheten kordes timret upp for vagen for att sedan
rullas ned for slanten, dar sedan stockarna kom att ligga in vid sagen, i vantan pa
vidare bearbetning. Timret rullades upp pa banken. For att fa Gver timmerstocken
till rullbénken falldes "traarmar” ut som timret kunde rulla ner pa. Pa sa vis slapp
man lyfta. "Hjalpsagarna” skulle se till att timret matades upp fran kerattbanan och
var latt att lyfta éver till rullbdnken. Oftast var det yngre man som var anstéllda
som Hjalpsagare.

Till vénster syns tvargarende timmerstockar som timret kunde rulla ner pa. 1 mitten syns
kerattbana med "katt”. Foto:Elisabeth Boogh, Stockholms 1&ns museum, 2009,
1dng20090837h.
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Trarmarna kunde fallas ut nar timret skulle rullas over il saghanken. Foto: Elisabeth
Boogh, Stockholms 1&ns museum, 2009, 1dng20090836h.

Stockcirkelsag

Stocken lades pa plats och spandes fast pa rullbordet, som hade ett spar for klingan.
Under sagoperationen matades bordet fram mot klingan med en drivanordning. Till
sagbanken horde en vaxelldda med vajer. Nar forsta snittet hade skurits backades
bordet och stocken avpassades for nésta snitt.

Pa Sundby sageri sagade man upp till nio meter langt timmer.

Till sagutrustningen horde klingskyddet, som falldes ned éver klingan vid sagning.
Med hjélp av en tumstéllare kunde man stéllda in dimensionen pa det virke som
skulle sagas. | anslutning till klingan finns en klingslip. Klingan fick slipas ungefar
tre ganger om dagen. Ibland bara for hand. Plankbarare tog hand om virket som
kom ur sagen.

| l1
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nar brader och plank skulle baras bort. Foto: Elisabeth Boogh, Stockholms 1&ns museum,
2009, 1dng20090835h, 1dng20090847h.
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Kantverk

| sdgens sydvastra del finns ett kantverk, dar bradorna kantades. Kantverket ar
forsett med tva klingor pa sagspindeln, ett sk dubbelt kantverk. Vid kantning
kunde den ena klingan flyttas i sidled sa att avstandet mellan klingorna motsvarade
brédans onskade bredd.

| taket, ovanfor kantverket sitter en lampa med platskarm. Lampan ar ihopslagen,
forutom en rak linje som gav ljus i form av ett streck, en slags "lasereffekt”. Detta
var ett hjalpmedel for att kunna passa in virket rakt.

Karl- Erik Larsson minns att sagarna ibland skojade med varandra, och &ndrade
installning pa lampan...

Ovre bilden; Kantverket. Bild nedan till vanster; de tva klingorna som skar kanter. Till
hdger; lampan ovan klingan. Foto: Elisabeth Boogh, Stockholms [&ns museum, 2009,
1dng20090848h, 1dng20090841h.

Baksag



I baksdgen sagades bakar och ribbor av i en meters langder. Langden var idealisk for
forvaring och transport.

Baksag. Foto:Elisabeth Boogh, Stockholms l&ns museum, 2009, 1dng20090844h.

Spanledningar

Nastan alla sagverkets maskiner ar kopplade till en sk spanledning. Det var ett slags
dammsugsliknande system som s6g upp all den stora mangden span som bildades i
sagverket. Intill sdgen och kantverket fanns spanledningar som som via flaktar sog
ut dammet i kanaler som gick ut genom virkesladans nock for att slutligen utmynna
i spanrummet. Spéanet saldes for att anvandas som isolering av vindar, vaggar etc.
Aven klyven och hyveln var kopplade till spanledningar. Men istallet for att ga raka
végen till spanrummet sogs kutterspanet till en kvarn for att malas ner till sagspan.
Darefter sogs det vidare ut till spanrummet.

Jb R

Kvarn for hyvelspan, kutterspan samt spanledningar. De gjutna pIintarn pa bilden ar este
gfter den forna Angmaskinen. Foto:Elisabeth Boogh, Stockholms lans museum, 2009,
1dng20090858h.
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Klyv
I klyven kl6vs virket till ratt tjocklek. Sundby sags klyv ar tillverkad av "Bolinders J
& C.G.Bolinders M.V.A.B. i Stockholm”.

Hyvel

Hyveln & maérkt ” E.V. Beronius M.V.A.B patent Eskilstuna”. | hyveln satt
hyvelstal som fick bytas med jamna mellanrum. Allt stal vagdes innan det sattes in,
for att garantera att det skulle hyvla jamnt. Sundby gards hyvel kunde forses med
stal som hyvlade bl.a. parlspant, kvartsstav, fasspont etc.

Till hyveln fanns ett rdkneverk, som raknade hur mycket man hade hyvlat. Tack
vare rakneverket slapp man méta virket i efterhand.

Hyveln. Nedan till vanster; detaljbild av hyvelstal med brada. Nedan till hoger; rakneverket.
Foto: Elisabeth Boogh, Stockholms 1&ns museum, 2009,1dng20090850h, 1dng20090859h,
1dng20090853h.



Planhyvel
Intill hyveln finns en planhyvel fér hyvling av breda bréder. Bland annat hyvlades en
hel del batbord. Hyveln &r markt "Jonsereds fabriker 1905”.

g

Planhyveln med anslutande spanledning. Foto: Elisabeth Boogh, Stockholms lans museum,
2009, 1dng20090852h.

Virkesladan

| virkesladan forvarades det fardiga virket for avsalu. Mot soder finns ett rum for
forvaring av masonite. Masonite koptes in fran fastlandet for vidare forsaljning.
Aven papp saldes pa sageriet.

Langst ner i byggnaden ligger spanladan. Hit leddes via flaktar och ror, allt
slipdamm och sagspan fran sagverkets maskiner.

Kontoret
| kontorslokalen finns ett stort skrivbord, bank och bord.

Kontoret. ~ Foto:  Elisabeth ~ Boogh,
Stockholms ~ lans  museum, 2009,
1dng20090857h.
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Sliprum

Innanfér kontoret finns diverse slipar for redskapen. Har finns bla en smérgel for att
slipa hyvelstal. Pa vaggen finns en hylla for samtliga hyvelstal.

Cirkelsagen kunde dock filas pa plats dels med den stationéra slipmaskin samt med
en flatfil, ca tre ganger om dagen.

Till vanster; sliprummet med slipstenar. Till hoger; hylla med hyvelstal. Foto: Elisabeth
Boogh, Stockholms 1&ns museum, 2009, 1dng20090855h, 1dng20090860h.
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Bilagor
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